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La détec�on précoce des défauts dans les 
composants industriels est essen�elle pour 
garan�r leur qualité, durabilité et sécurité. Les 
défauts non iden�fiés, tels que les contraintes 
résiduelles et l'oxyda�on en subsurface, peuvent 
affaiblir les structures et entraîner des défaillances 
prématurées.

En détectant ces problèmes dès les premières 
étapes de produc�on, on peut améliorer la fiabilité 
des produits et réduire les coûts de répara�ons. 

Cependant, les méthodes actuelles de contrôle 
non-destruc�f ne perme�ent pas d'an�ciper ces 
défauts invisibles.

Notre système de mesure, basé sur la haute 
sensibilité de la sonde locale couplée aux 
micro-ondes, permet une inspec�on sans contact 
de la ma�ère en surface et en subsurface, tout en 
assurant une résolu�on spa�ale micrométrique.
 
Cet ou�l, capable de déterminer directement lors 
de l'inspec�on les profils de contraintes résiduelles 
dans les matériaux, assure ainsi l'iden�fica�on et 
la détec�on précoce d'endommagements au sein 
des structures, tels que l'oxyda�on ou la corrosion. 

En outre, ce disposi�f se dis�ngue par son 
ap�tude à s'adapter aux spécificités de chaque 
cas, apportant une aide précieuse à la décision.

Ses capacités techniques associées aux 
algorithmes intégrés en font un ou�l prédic�f 
capable d'an�ciper les défaillances éventuelles.



COMPACT CORE

Disposi�f de mesure sta�onnaire automa�sé 
perme�ant d’inspecter des pièces métalliques 
de tailles variables avec la possibilité de 
customiser les axes de déplacement selon le 
besoin afin d’analyser des échan�llons de 
dimensions maximum de 130x130xH40 mm.

Disposi�f de mesure transportable semi 
automa�sé de faible encombrement perme�ant 
d’inspecter des pièces métalliques de pe�te 
taille avec la possibilité de customiser les axes de 
déplacement selon le besoin afin d’analyser des 
échan�llons de dimensions maximum de 
30x30xH20 mm.

Deux solu�ons pour les entreprises, fabricants et équipemen�ers de composants de pe�te ou moyenne 
taille dont le besoin pour leurs composants dits op�misés est d’avoir un contrôle non destruc�f plus 
précoce de défauts dans les pièces ou nécessitant une mesure mécanique directe en surface ou 
subsurface.

Une précision au micromètre pour une cadence de mesure 
pouvant atteindre 300Hz

Classé ‘Zone à Régime Restric�f’, 
notre laboratoire est sécurisé et son 
accès limité. Nous garan�ssons 
ainsi que les produits  que vous 
nous confiez ainsi que les résultats 
restent totalement confiden�els.

Nos spécialistes physiciens établissent les 
procédures de tests et déterminent les 
meilleurs paramètres rela�fs à la ma�ère des 
échan�llons et aux défauts recherchés.

Les rapports rédigés sont clairs, 
concis et détaillés. Les résultats 
vous perme�ront de valider les 
performances de ce�e nouvelle 
technologie et de l'intégrer au 
sein de vos process industriels.

Nous vous invitons à venir contrôler 
vos produits dans notre laboratoire, 
et découvrir ce�e technologie 
avant-gardiste.
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